LX-LCⅢ型全自动沥青抽提仪                                                         使用说明书


LX-LCⅢ型

全 自 动 沥 青 抽 提 仪

使用说明书

注意事项

（必须阅读）

设备就位时，应使设备保持水平位置。

否则易使高速旋转的离心主轴受到损伤，并使溶剂回收室内的液位开关动作受到卡阻，导致加热、测温系统、液位开关损坏。

须设置可靠接地线。

本机供电电源采用三相四线制（其中一线为零线）。

设备使用环境温度不得大于40℃。

离心机构运转因故中途停止时，须清理离心桶内残留物，严禁带负荷再次启动离心系统。

滤纸光面贴紧离心筒内壁。

须当下液位指示灯熄灭，每次运行操作即全部结束，方可关闭电源和冷却水。

定期检查离心机构传动带松紧程度。

运行时间设定：

高速运行时间（180秒），甩干运行时间（480秒），建议不要调整。若需调整，可延长低速运行时间。

三氯乙烯液体回收结束后，须等溶剂室（装有洁净的三氯乙烯液体）内液体温度降至室温时（用手触摸溶剂室箱壁）方可进行第二个试样的抽提工作，否则将使溶剂泵受到损伤。

长期不运行时，应打开冷凝箱盖，用三氯乙烯溶剂清洗溶剂回收室（混合液收集室）。

若设备长期不使用，位于溶剂回收室的液位开关浮球可能会被凝固沥青粘住，致使混合液液位上升后，浮球不能上浮（液位指示灯不亮），将导致加热回收不能进行。此时应将三氯乙烯液体注入溶剂回收室进行浸泡，溶解凝固沥青使浮球可上下移动。

正常溶剂回收过程结束时，溶剂回收室外侧的直读液位计显示的黑色液面高度为~5mm，下液位指示灯应熄灭。若直读液位计黑色液面不可见，下液位指示灯仍发光显示，则表明下液位开关已被卡住，不能正常工作，此时若加热指示亮,表示处于加热工作状态，请立即按[加热/停止]键,关闭加热灯。放掉较浓沥青混合液后，从顶部注液口注入洁净三氯乙烯液体对下液位开关进行浸泡清洗，使其功能恢复正常。

溶剂回收室内剩余沥青混合液应6~10次试验后或回收时加热显示90℃时，应进行排放，否则易使下液位开关粘住，使试验不能正常进行。

注意：排放黑色沥青混合液残液时，应在下次试验开始前进行，否则排放后，凝固的沥青会将液位开关粘住，使试验不能正常进行。

若本机的液体回收系统专用于混合液中三氯乙烯回收时，注入混合液高度不得高于上液位指示灯位置！！否则将导致混液现象！！（溶剂室内清洁三氯乙烯液体受沥青污染变黑）。

收集槽盖圆周设有橡胶密封圈，使用过程中，有可能会产生液体泄露现象，如发生泄漏，可仔细取下密封圈（防止损坏密封圈），用生料带沿密封槽缠绕，再安放密封圈，调整密封圈同收集槽内沿的紧密度，杜绝泄漏。

机后设有两组手动球阀组成的手动换向阀组。常用位置为抽提位置（清洗球阀关，抽提球阀开）。

保持冷却水压力、流量。若冷却水压力不足，须由水泵加压供水。否则易造成液体回收慢及混液。

首次开机前，通过冷凝箱顶部溶剂注液口向溶剂室中加足溶剂（液位计护罩刻线处上下10mm），并旋开机后供液泵顶部的黑色旋盖，注入少量溶剂以排空泵腔内空气，否则会导致供液泵损坏。

本机操作控制箱内，设有控制系统用稳压电源。若外部电压过高，稳压电源内部的保护装置将会损坏，以保护控制系统，同时本机将不能运行。

设备运转中，若出现异常情况，可按“启动/停止”触摸键，使整机停止运行。

当环境温度低于0℃时，应用气体将水冷凝管中的冷却水吹出，以免冷凝管冻裂。

应使用质量保证的工业用三氯乙烯液体作为本机溶剂。其沸点：~87.1℃，相对密度：~1.46，不易燃。

详细阅读《使用说明》。

（必须阅读）

感谢您选购LX-LCⅢ型全自动沥青抽提仪，希望该型机能为您的工作带来便利。在您购进此设备后，请您仔细阅读《使用说明》，并请您妥善保管《使用说明》，以备今后查阅。

性能特点

LX-LCⅢ型全自动沥青抽提仪采用高速离心分离技术提取沥青混合料中的沥青组分，快速测定沥青混合料的油石比，并可对集料进行初步筛分。

该设备集沥青抽提和溶剂回收功能为一体。溶剂闭路循环使用，对环境污染小，独有的高速——低速——高速的抽提转速配置，使微细矿粉收集更完全。

该设备设有微处理器对相关数据进行处理。参数设置、运行状态、数据显示由液晶显示屏中文显示，直观、更捷。

该设备设有程序运行按键和手动调机按钮，使设备运行、维护、维修简便。

主要技术参数

样容量：1000g~1500g

抽提精度：≤0.1%

抽提时间：20~40分钟/次

离心分离转速：5500r.p.m、11000r.p.m

工作环境温度：5~40℃，相对温度﹤80%

电源电压：380V 

整机功率：~5KW

冷却水压力：≮2bar   水温：≯12℃

设备总重：~300kg

设备外形尺寸：1400(L)*800(W)*1600(H)(mm)

结构组成

LX-LCⅢ型全自动沥青抽提仪由高速离心分离系统、电磁振动筛分系统、溶剂回收系统、溶剂供给系统、电控电源箱、底盘组成。

离心分离系统由离心轴、离心筒、离心轴护套、收集槽、收集槽盖、减振螺栓、双速电机、高速传动平带组成。

电磁振动筛分系统由振动电磁铁、锥形筛分座、锥形筛分座锁紧手柄、套筛、喷淋盖、喷淋盖锁紧螺母、锥形筛分座移动导液管组成。

溶剂回收系统由冷凝箱、溶剂回收室、溶剂室组成。冷凝箱中设有水冷却盘管。溶剂箱上部设有混合液收集盘。溶剂回收室上部设有冷却格栅。回收室中设有清洗喷头、2只液位开关、2只电加热器、2只测温头、直读液位计、混合液排放阀。

溶剂供给系统由供液管线、溶剂泵、泵输液管线、手动换向阀、抽提管线、清洗管线组成。泵供液管线为溶剂室至泵的供液管线，由手动球阀、金属软管组成。泵输液管线为泵输液口至手动换向阀的管线，由金属软管联接。抽提管线为手动换向阀出口至喷淋盖，由金属软管联接。清洗管线为手动换向阀出口至溶剂回收室清洗喷头，由金属软管连接。

冷却水循环系统：冷凝室、溶剂室设有水冷盘管，由外部软管联接。冷却水压力≮2bar ，水温≯12℃。冷凝室上部软管为进水管，溶剂室下部软管为排水管。

设备结构示意图

1、溶剂回收室  2、离心分离系统    3、排液管    4、收集槽            5、电磁振动器     6、移动导液管  7、收集槽盖     8、锥形筛分座      9、套筛       10、套筛锁紧螺母      11、喷淋盖    12、再生液注液口

13、溶剂注液口    14、控制操作显示屏  15、冷凝箱   16、直读液位计       17、溶剂室      18、液体排放阀       19、活动底盘



安全使用注意事项

设备安置就位时，应使设备保持水平位置。

设备就位时，须设置安全、可靠电气接地线。

认真检查高速传动平带松紧程度。正常时，约3个工作日检查一次，通过拉紧螺杆进行适当调整。

设备运转前，应手动盘车无误后，用手动试机按钮点动设备，如无误，方可正常操作设备。

离心机构运转中途停止时，须关掉电源，取出离心筒，清理残物，严禁带负荷启动离心系统（将会损坏离心轴系统）！！！

开机前，须确保冷却水正常供给。

离心轴为逆时针方向旋转。如相序错指示灯亮，须调整电源三相接线，否则自动操作无法进行。

定期排放溶剂回收室内高浓度沥青混合液。

启动离心轴运转前，须盖好收集槽盖。

离心轴停止运转前，严禁打开收集槽盖。

自动运行前，应向溶剂箱中加足溶剂，否则会损坏供液泵。

若设备运行过程中，溶剂室中溶剂量不足，可采取应急措施：从冷凝箱上部的溶剂注液口注入溶剂，使泵正常工作。

电控部分说明

盘面说明

盘面设有图形液晶显示屏，三种工作状态指示灯，8只触摸按键。

本机液晶显示屏有4种显示状态：开机状态、运行等待状态、运行状态、设置状态。

本机工作有2种模式：自动模式、点动模式。

开机状态

合上控制箱中电源开关

显示3秒钟开机画面后自动进入运行等待状态。
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运行等待状态：


                                    闭合时,反白显示

                                                     运行次数每大于10次,提醒一次,闪烁显示;可同时按上下键消除闪烁显示.

                                        利用组合键进行点动操作

在运行等待状态下，按[运行/停止]键即进入自动抽提运行状态。

运行状态：

高速：

动作时,反白显示

                                   溶剂泵与振动间歇运行

                                   倒计时

低速：


                                   溶剂泵

倒计时

甩干：


                                   倒计时

参数设置状态：

在运行等待状态，按设置键可对所有工作参数进行修改设置。

显示：                              

上表数值为推荐值。

振动时间同溶剂泵供液时间同步。高速时可延时停振。

加热控制设定温度范围为：室温~120℃

（在设置状态时，各按键功能如下：）

[→]键：       光标右移一位循环。

[←]键：       光标左移一位循环。

[↓]键：      光标下移一行循环。

[↑]键：      光标上移一行循环。

 [运行/停止]键：光标位数字+1循环。

[加热/停止]键：光标位数字-1循环。

设置后按设置/确认]键进行确认并返回运行等待状态。

运行状态

按[运行/停止] 键启动运行，仪器按设定工作模式，依设置程序自动进行。

液显屏依次以倒计时显示高速运行时间、低速运行时间、甩干运行时间，并显示累计运行时间。

甩干时间开始时蜂鸣器提示10秒钟。

运行时,再次按下[运行/停止]键：可停止离心电机、振动电磁铁、溶剂泵工作。

点动试机按键为[■+↑↓←→]组合,在等待状态时有效，仅在手动调试设备时使用。

运行时，液晶屏幕反白显示相关工作状态。

抽提工作模式

启动运行键。

抽提工作模式：离心电机、振动电磁铁、溶剂泵、加热器按设置程序自动工作和转换。

离心电机低速启动、5秒钟后自动切换到高速。

溶剂通过喷淋盖喷头喷向试样(间歇)。

溶剂回收室内溶剂自动加热回收并进入溶剂室。

回收工作模式

用于非本机工作时产生的沥青混合液中溶剂的回收。

启动加热键。

从溶剂回收室注液口注入再生混合液，其高度不得超过直读液位计高度三分之一。

回收工作模式仅加热器工作。溶剂回收室内溶剂自动加热回收并进入溶剂室。

清洗工作模式（点动状态）

抽提球阀关，清洗球阀开。

按[■+→]键:点动溶剂泵运转。

清洗溶剂回收室内侧壁上残留的沥青混合液。

清洗时，溶剂通过溶剂回收室中的清洗喷头，冲洗溶剂回收室。

加热器工作说明

两组加热器（上加热器、下加热器）分别由溶剂回收室内的上液位开关、下液位开关相对应控制。加热器工作依加热温度运行。

加热器指示灯灭时，加热停止。

试样准备及油石比计算

试样加热温度≯80℃，须呈松散状。

试样称量。

离心筒及滤纸称量。

抽提结束后，将套筛中集料仔细取出烘干，离心筒烘干，离心筒称量，套筛中集料称量。

计算油石比。

设备使用操作程序

将设备安置为水平位置。

接通冷却水。

注入溶剂（三氯乙烯）。

检查传动带松紧程序，并适当调整。

接通电源，合上盘后空气开关。

检查电源相序、冷却水流量。

等待状态时，分别点动离心电机低速旋转[■+↓]、高速旋转[■+↑]、溶剂泵[■+→]、电磁振动[■+←]，检查设备是否正常（溶剂泵供液管线上手动球阀打开）。

进行运行参数设置

控制加热温度设定为92℃。

高速运行喷液时间。

低速运行喷液时间（低速喷液时，振动装置同喷液时间同步）。

高速运行时间、低速运行时间，甩干运行时间。

若冲洗干净，可适当延长低速运行时间。

放入离心筒及滤纸。离心筒外表及离心轴内密封圈仔细涂抹硅油。收集槽盖宇密封圈处涂抹硅油，并盖好。

将锥形筛分座转到工作位置，并锁紧。

将试样放入套筛顶部，压紧喷淋盖。

工作模式为抽提模式。

启动运行键，进入自动运行。

离心轴停止运转后，打开收集槽盖，取出离心筒。

设备运行保养维护

定期检查离心主轴、传动带的工作状况。

定期清洗溶剂回收室、溶剂室及内部相关部件。

首次运转前，应从溶剂泵排气口注入适量三氯乙烯。

每次抽提工作结束时，应及时将离心筒取出另行放置，否则不易取出。

定期清理脏物收集器。

长期不使用时，应将溶剂回收室、溶剂室内液体全部排出并清洗。

设备运行过程中，出现异常情况，应立即按停止键停车检查，直到查清原因，排除故障，方可继续运行。

拆卸冷凝箱时，为避免破坏收集槽同离心轴护套之间密封须注意：

松开外部相关软管。

拆开收集槽排液管上骨架油封压盖，小心移出油封，缓慢仔细移动并抬起冷凝箱，进行拆卸取出。

订购易损件、备件请与经销商及时联系。

装箱单

1、主机                                1台

2、标准筛                              1套

3、离心筒                              1只

4、“O”型密封圈    ∮260×5            4只

5、滤纸            385×200×0.10      500张

6、塑料水管                            10米

7、漏斗                                1只

8、硅油                               1瓶

9、起拔器                              1只

10、说明书                              1份

11、合格证                              1份

最后，谢谢您成为我们的用户，希望LX-LCⅢ型全自动沥青抽提仪能为您的工作带来愉快。

LX-LCⅢ型





全自动沥青抽提仪





南京领先公路仪器制造有限公司








上液位  下液位  相  序  过  载


上加热  下加热  提示:清洗残液!


高  速  低  速  溶剂泵  振  动


  上 液 位温度= ttt.t ℃      


  下 液 位温度= ttt.t ℃      


  加热控制温度= tttt  ℃     


+↑:高速点动  ■+↓:低速点动


■+←:振    动   ■+→:溶 剂 泵





上液位  下液位  相  序  过  载


上加热  下加热


高  速  低  速  溶剂泵  振  动


  上 液 位温度= ttt.t ℃      


  下 液 位温度= ttt.t ℃      


  加热控制温度= tttt  ℃     


高速运行时间: nnnn  秒钟


累计运行时间: nnnn  秒钟








上液位  下液位  相  序  过  载


上加热  下加热


高  速  低  速  溶剂泵  振  动


  上 液 位温度= ttt.t ℃      


  下 液 位温度= ttt.t ℃      


  加热控制温度= tttt  ℃     


  低速运行时间: nnnn  秒钟


累计运行时间: nnnn  秒钟








上液位  下液位  相  序  过  载


上加热  下加热 


高  速  低  速  溶剂泵  振  动


  上 液 位温度= ttt.t ℃      


  下 液 位温度= ttt.t ℃      


  加热控制温度= tttt  ℃     


甩干运行时间: nnnn  秒钟


累计运行时间: nnnn  秒钟





加热控制温度= 0090  ℃


高速运行时间= 0180  秒


低速运行时间= 0900  秒


甩干运行时间= 0480  秒


高速喷液时间= 0002  秒


高速振动延时= 0001  秒


低速喷液时间= 0003  秒


喷液停止时间= 0007  秒










